
（Ｔ１０１１２の寸法）

プラグコードをかわすには

この面が内側

φ18～18.2の丸棒を探して

バイスではさんで上手に曲げる

端材をあてがうと、力を入れやすい

展開図

等倍で印刷したものを切り抜き、
鉄板t1.2 (t1.0)にのりで貼ってから加工する

R20よりも少し余分にえぐったほうがよい

R20

バイスアタッチメントを作ると
さらに上手に曲げることができます
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